
Kanten gratfrei gebrochen
burr-free edges

 5
 ±0

,0
1  1
 

 22,5 

 1
 

 
4 

 1
2,

5 

1 X 45°

 18 H7
  

+
 
0,018
0  

 15° 

 M22x1 

 9
,4

 ±0
,1

 

 1
5,

6 
±0

,1
 

 3 ±1 

 2
4 

±0
,5

 

 
3 

±1
 

 2
0,

5 

A

Pneumatischer Druck 
zum Öffnen

pneumatic pressure
release

Entlüftungsbohrung
bleeding drill

Entlüftungsbohrung (optional)
bleeding drill (optionally)

Rz
  6

.3

0.1 A

A  30° 

 30° 

 0,5 

A (4 : 1)

 
  Abstandstoleranz bei mehreren 
  Einbaubohrungen:  +/- 0,01mm
  Distance tolerance for several
  mounting holes:  +/- 0,01mm

DIN ISO 2768
Zul. Abw.
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Zust Datum Name

Aenderung:

6215RP-250 / 6215P-01
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Ident-Nr.
Ers.für Ers.durch

Bearb
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Datum Name

ANDREAS MAIER
GMBH&CO. KG

D-70734 FELLBACH

ZeichnungNr

Werkstoff: Halbzeug:

Benennung:

Maßstab: Gewicht: g
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Für diese Zeichnung gelten die Bestimmungen über den Schutz für Urheberrecht.
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